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Szanowni PaŒstwo 
 
 
 
 
 
 

W naszej ofercie znajdujŃ siň szalunki Ŝcienne typu Stal-Form. 
Szalunki w cağoŜci wykonane sŃ ze stali, co sprawia, Ũe charakteryzuje 
je wysoka trwağoŜĺ i odpornoŜĺ na odksztağcenia.  

 

Niniejsza instrukcja powstağa w celu uğatwienia obsğugi 
deskowaŒ oraz optymalizacji koszt·w wynajmu. Wierzymy, iŨ 
zdecydowanie wpğynie to na usprawnienie procesu montaŨu oraz 
pomoŨe zaoszczňdziĺ wiele cennego czasu pracy. 

  
 

 

 
Serdecznie zapraszamy do wsp·ğpracy 

 

Firma Rajszal 
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RAJSZAL  www.rajszal.pl 
87-853 Kruszyn k. Wğocğawka  e-mail: rajszal@rajszal.pl 
ul. Jana Pawğa II 51 tel. 507 788 191 janusz.raszewski@rajszal.pl 
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Ogólna charakterystyka deskowań STAL-Form. 
 

 
 
 
 

Deskowanie STAL-Form jest deskowaniem drobnowymiarowym przystosowanym do rňcznego 

montaŨu i demontaŨu (masa najciňŨszego elementu nie przekracza 60 kg). Deskowanie STAL-Form 

moŨe byĺ r·wnieŨ przestawione na miejsce nastňpnego uŨycia przy pomocy dŦwigu. Poszycie pğyt 

formujŃcych  i dŦwigar·w wykonane jest z blachy stalowej. Deskowanie STAL-Form moŨe byĺ 

stosowane w budownictwie og·lnym i inŨynieryjnym do wykonania: 

- Ŝcian prostych, pochyğych i zakrzywionych betonowanych jednoetapowo i wieloetapowo 

- sğup·w 

- strop·w 

- belek 

- mur·w oporowych 

- kanağ·w z tuneli 

- zap·r 

- dok·w 

- innych monolitycznych budowli 
 

 
Deskowania STAL-Form stosuje siň przede wszystkim tam, gdzie wystňpuje duŨa r·ŨnorodnoŜĺ form 

budowlanych przy jednoczesnej, mağej ich powtarzalnoŜci oraz tam, gdzie nie jest wymagana wysoka 

gğadkoŜĺ  powierzchni betonu. W wyjŃtkowych  przypadkach moŨna uzyskaĺ wymaganŃ  gğadkoŜĺ 

powierzchni przez zeszlifowanie nadlew·w betonu wystňpujŃcych na zğŃczeniach pğyt. Deskowanie 

STAL-Form moŨe byĺ stosowane przy parciu betonu do 25 kPa. 

W zaprojektowanym deskowaniu wystňpuje minimalna iloŜĺ  drobnych czňŜci.  Wszystkie czňŜci 

ğŃczŃce (zaciski, ğŃczniki) zaprojektowano dla prostego i szybkiego montaŨu. 

TrwağoŜĺ element·w deskowania STAL-Form odpowiada 200 - 300 krotnemu ich uŨyciu. Deskowania 

STAL-Form mogŃ byĺ scalone w zespoğy wielkowymiarowe wraz z deskowaniami typu AW. 

Pğyty, ŜciŃgi, dŦwigary i rusztowania podporowe naleŨy dobieraĺ w spos·b umoŨliwiajŃcy maksymalne 

wykorzystanie ich wytrzymağoŜci. 

Przestrzeganie tego warunku juŨ w fazie projektowania pozwala na ekonomiczne stosowanie sprzňtu. 

KaŨda budowa monolityczna powinna byĺ poprzedzona projektem technologiczno-organizacyjnym, 

kt·ry powinien zawierajŃ projekt zadeskowania. Projekt ten powinien skğadaĺ siň z plan·w zadeskowaŒ 

poszczeg·lnych dziağek roboczych i specyfikacji element·w skğadowych deskowaŒ. 
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Nr Artykułu 

Wymiary 

w [cm] 
m

 

Masa 

[kg] 
 

 
 
 

Płyta standardowa 
 

 
Jest podstawowym elementem 
systemu STAL-Form, formujŃcym 
powierzchnie zar·wno Ŝcian jak i 
strop·w. 

AM 10010 
 

AM 10015 
 

AM 10020 
 

AM 10025 
 

AM 10030 
 

AM 10040 
 

AM 10050 
 

AM 12510 
 

AM 12515 
 

AM 12550 
 

AM 12525 
 

AM 12530 
 

AM 12540 
 

AM 12550 

100 x 10 
 

100 x 15 
 

100 x 20 
 

100 x 25 
 

100 x 30 
 

100 x 40 
 

100 x 50 
 

125 x 10 
 

125 x 15 
 

125 x 20 
 

125 x 25 
 

125 x 30 
 

125 x 40 
 

125 x 50 

0,10 
 

0,15 
 

0,20 
 

0,25 
 

0,30 
 

0,40 
 

0,50 
 

0,13 
 

0,19 
 

0,25 
 

0,31 
 

0,38 
 

0,50 
 

0,63 

9,40 
 

11,20 
 

12,50 
 

14,20 
 

17,90 
 

20,50 
 

23,00 
 

11,70 
 

13,80 
 

15,70 
 

17,20 
 

22,00 
 

25,20 
 

28,20 
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Nr Artykułu 

Wymiary 

w [cm] 
m

 

Masa 

[kg] 
 

 
 
 

Płyta kotwiona 
 

 
J e s t t o pğy t a f o r m u jŃc a , 
przystosowana do mocowania 
ŜciŃg·w lub do kotwienia. 

AMK 100x30 
 

AMK 125x30 

100 x 30 
 

125 x 30 

0,30 
 

0,38 

18,40 
 

22,50 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Pğyta kotwiona 

 

 
Pğyta standardowa 

 
 
 
 
 
 

ĞŃcznik 
 

ściŃg przelotowy 
 
Pğyta kotwiona 
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Nr Artykułu 

Wymiary 

w [cm] 
m

 

Masa 

[kg] 

 
 

 
Płyta wyrównawcza 
ścienna 

 

 
Stosowana  jest  do  uzupeğniania 
szczelin o szerokoŜci maksymalnej 
20 cm w deskowaniach Ŝciennych. 

AMW10050 
 

AMW12550 
 

AMW10022,5 
 

AMW12522,5 

100x15 
 

125x50 
 

100x22,5 
 

125x22,5 

0,15 
 

0,19 
 

0,23 
 

0,28 

8,00 
 

9,50 
 

11,60 
 

13,70 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Pğyta wyr·wnawcza 

 
 
 
 
 
 
 
 

min. 12,5 cm 12,5 cm 

 
Pğyta standardowa 

 
 
 
 
Dźwigar ceowy 

 

 
SğuŨy do usztywniania deskowania 
w pionie oraz przejmuje siğy parcia 
betonu od pğyt i przenosi je na 
ŜciŃgi. 

AMDC100 
 

AMDC125 
 

AMDC250 

100 
 

125 
 

250 

0,10 
 

0,13 
 

0,25 

10,90 
 

13,50 
 

26,30 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Pğyta standardowa 

 
DŦwigar ceowy 

 
 
 
 

ĞŃcznik DŦwigar 

ceowy ściŃg 

przelotowy 
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Nr Artykułu 

Wymiary 

w [cm] 
m

 

Masa 

[kg] 

 
 

 
Narożnik wewnętrzny 

 

 
Stosowany przy formowaniu 
prostych naroŨy Ŝcian oraz naroŨy 
pomiňdzy  stropami  a  ŜcianŃ lub 
podciŃgiem. 

AMNW 100x15 
 

AMNW 125x15 

100x15 
 

125x15 

0,30 
 

0,37 

13,60 
 

18,30 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Zewnňtrzny 
kŃtownik 
naroŨny 

Pğyta standardowa 

 
ĞŃcznik 

 

 
Pğyta standardowa 

 

NaroŨnik wewnňtrzny 

 
Pğyta standardowa 

 
 
 

 
Płyta narożna 

 

 
Stosowana   do   formowania 
wzmocnionych naroŨy Ŝcian. 

AMN 100 
 

AMN 125 

100 
 

125 

0,30 
 

0,38 

17,60 
 

21,80 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

135
o

 

 
 

Zewnňtrzny 
kŃtownik naroŨny 

 
Pğyta standardowa 

 
 

 
Pğyta standardowa 

 
 

ĞŃcznik 

Pğyta naroŨna 
 

20, 30, 40 cm 

Pğyta standardowa 
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Nr Artykułu 

Wymiary 

w [cm] 
m

 

Masa 

[kg] 

 
 
 

Zewnętrzny kątownik 
narożny 

 

 
UmoŨliwia  poğŃczenie   STAL- 
Form ustawionych prostopadle. 

AMZK100 
 

AMZK125 
 

AMZK150 

100 
 

125 
 

150 

3,60 
 

4,50 
 

5,30 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Zewnňtrzny 
kŃtownik naroŨny 

Pğyta standardowa 

 
ĞŃcznik 

 
 

Pğyta standardowa 

NaroŨnik wewnňtrzny 

 
Pğyta standardowa 

 

 
 
 
 

Kątownik 
uzupełniający 

 

 
SğuŨy do wykorzystania peğnej 
wysokoŜci i  szerokoŜci pğyt 
standardowych. 

AMKU100 
 

AMKU125 

100 
 

125 

3,55 
 

4,45 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

KŃtownik 
uzupeğniajŃcy 

 
 
 
 
 

ĞŃcznik 

 
DŦwigar ceowy 

Pğyta standardowa 

 
ŜciŃg przelotowy 
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Nr Artykułu 

Wymiary 

w [cm] 

Masa 

[kg] 

 
 

 

Zacisk pojedynczy AUZ1 0,75 

 
UmoŨliwia mocowanie element·w 
usztywniajŃcych (np. rur) do pğyt 
STAL-Form. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Zacisk podwójny AUZ2 1,1 
 

 
Mocuje   elementy   usztywniajŃce 
(np. ceowniki) do pğyt STAL-Form. 
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Nr Artykułu 

Wymiary 

w [cm] 

Masa 

[kg] 

 
 

 
Zacisk podwójny z 
płytką 

AUZ2P 1,1 

 

 
Stosowany do mocowania element·w 
usztywniajŃcych z drewna. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Klin 

Zwornik gięty 

AUK 
 

AMZg 

0,04 
 

0,05 

 
StanowiŃ ğŃcznik STAL-Form i 
sğuŨŃ do ğŃczenia pğyt ze sobŃ, oraz 
pğyt z  dŦwigarami, naroŨnikami i 
kŃtownikami. 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Pğyta standardowa 
 

 
 
 
 
 

Zewnňtrzny 
kŃtownik naroŨny 
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Nr Artykułu 

Wymiary 

w [cm] 

Masa 

[kg] 

 
Wspornik pomostu 
roboczego 

 
SğuŨy do podpierania pomostu 
roboczego w deskowaniach 
Ŝciennych z pğyt U-Form. 

 

AUP 11,8 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Ściąg przelotowy 
 
 
SğuŨy do ğŃczenia dw·ch zespoğ·w 
Ŝc i e n n y c h  d e s k o w a n i a 
w i e l k o w y m i a r o w e g o   A W   i 
jednoczeŜnie ustala   gruboŜĺ 
wykonywanej   Ŝciany. Wykonany 
j e s t   z e   s t a l i   o   w y s o k i e j 
wytrzymağoŜci a walcowany gwint 
zapewnia przeniesienie duŨych siğ 
Jest odzyskiwany. 

AS4S x L 1,5 kg/mb 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Nakrętka skrzydełkowa 

 
Jest elementem wsp·ğpracujŃcym 
ze  ŜciŃgiem  przelotowym.   Na 
ŜciŃg  stosuje   siň   po   jednej 
nakrňt c e   skrzydeğk o w e j   i 
szeŜciokŃtnej. 

AS4NSk 0,3 



11  

 
Nr Artykułu 

Wymiary 

w [cm] 

Masa 

[kg] 

 

 
Nakrętka sześciokątna AS2NG2,8 

 

0,20 
 

Jest elementem wsp·ğpracujŃcym 
ze ŜciŃgiem przelotowym. Na ŜciŃg 
stosuje siň po jednej nakrňtce 
skrzydeğkowej i szeŜciokŃtnej. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Plastykowa rura 
osłonowa 

AS4R 
 

0,10 

 

Zabezpiecza ŜciŃg przed 
zabetonowaniem i ustala gruboŜĺ 
wykonywanej Ŝciany. Pozostaje w 
betonie. 

 
 
 
 
 
 
 

 
Stożek plastykowy 

 
Wsp·ğpracuje z plastykowŃ rurŃ 
osğonowŃ a po wyjňciu z betonu 
umoŨliwia szpachlowanie powstağych 
otwor·w. 

 

AS4SP 
 

0,01 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Podkładka 
 

Stosowana jako element dystansowy 
pomiňdzy nakrňtkŃ a deskowaniem. 

AUPM 0,95 
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Zacisk pojedynczy 
 

ĞŃcznik Pğyta standardowa 

A 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

DŦwigar 
ceowy 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ściŃg przelotowy 
A 

 

 
A - A 

 

Klin 
 

a 

 

 
 
Gğowica U-Form 

 

 
 

Podpora uchylna 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
ściŃg przelotowy Podpora uchylna 

 
Kotwa 

 

 
 
 
 
 
 

Deskowanie ścian prostych. 
 

 
Stosuje siň przy wysokoŜci 150  - 320 cm a do ich zadeskowania uŨywa siň pyt standardowych oraz 

dŦwigar·w ceowych. Przed zadeskowaniem zaleca siň wykonanie progu o wysokoŜci 5 cm. DŦwigary 

ceowe i pğyty standardowe ustawione sŃ na podğoŨu.  WysokoŜĺ powinna byĺ r·wna lub wiňksza od 

wysokoŜci Ŝciany. Przy  wyŨszych  Ŝcianach deskowanie  naleŨy  dodatkowo  usztywni rurami 

rusztowaniowymi mocujŃc je pionowo. 
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1
0
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m

 

5
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m
 

Takt I Takt II i dalsze 
 
 
 

ściŃg przelotowy 
 
 
 
 
 

DŦwigar ceowy 
 

 
 
 
 
 
 

Pğyta 
standardowa 

 
 
 
 
 

Rura 
o 48,3 x 3,6 

 
 
 
 
 

Zacisk 
pojedynczy 

 
śruba ŜciŃgu 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Zacisk 
pojedynczy 

 
 
 
 
 
 

Deskowanie wspinające ścian prostych I. 
 

 
Jest  stosowane  przy  etapowym  betonowaniu  Ŝcian wysokich.  W  pierwszej  kolejnoŜci przed 

ustawieniem pğyt wykonuje siň pr·g o wysokoŜci co  najmniej 10 cm. W zadeskowaniu tym, dŦwigary 

ceowe opierajŃ  siň o podğoŨe, natomiast pğyty standardowe podwieszone sŃ do dŦwigar·w w 

odlegğoŜci 5 cm od dolnej krawňdzi dŦwigara. W drugim takcie dŦwigary pozostajŃ na pozycjach z taktu I, 

a pğyty przeniesione sŃ do g·ry, tak aby ich dolne krawňdzie byğy obniŨone o 5 cm od g·rnej krawňdzi 

betonu taktu I. Deskowanie III taktu polega na przenoszeniu w g·rň dŦwigar·w wraz z pğytami o 

wysokoŜci taktu   II   mocujŃc   dŦwigary  do  wykonywanych  Ŝcian ŜciŃgami.  Tym  sposobem 

zadeskowania, moŦna wykonaĺ kaŨdŃ Ŝcianň na dowolnŃ wysokoŜĺ. 
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Pğyta 
kotwiona 

 

 

 
Rura pozioma 
o 48,3 x 3,6 

Pğyta 
standardowa 

 
 
 

Zacisk 
podw·jny 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Rura pozioma 
o 48,3 x 3,6 

 
 
 
 
 
 
 

 
Zacisk 

pojedynczy 
 

 
 
 
 
 
 
 

Deskowanie wspinające ścian prostych II. 
 

 
Do zadeskowania Ŝcian moŨna stosowaĺ r·wnieŨ pğyty kotwione wzmocnione rurami pionowymi. Ten 

spos·b zadeskowania nie jest juŨ tak ekonomiczny jak poprzednie, poniewaŨ niŨsza poğowa 

deskowania sğuŨy tylko jako podparcie wyŨszego. W zwiŃzku z powyŨszym wysokoŜĺ Ŝciany winna byĺ 

wielokrotnoŜciŃ 100 lub 125. Takie zadeskowanie Ŝcian stosuje siň w przypadku, gdy wykonawca nie 

dysponuje dŦwigarami ceowymi. 
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Pğyta naroŨna 

Pğyta standardowa 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Pğyta kotwiona  
Pğyta kotwiona 

 
 

NaroŨnik wewnňtrzny 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Zewnňtrzny 
kŃtownik naroŨny 

 

 

Deskowanie naroży ścian. 
 

Do zadeskowania naroŨa wewnňtrznego Ŝcian o kŃcie  90
o  

stosuje siň naroŨniki wewnňtrzne a do naroŨa 
wzmocnionego Ŝciňtego pod kŃtem  45

o
,pğyty naroŨne. Przy ğŃczeniu pğyt  na wewnňtrznym naroŨu Ŝcian 

uŨywa siň zewnňtrzne kŃtowniki  naroŨne. MontaŨ deskowaŒ naleŨy rozpoczŃĺ od naroŨnik·w 
wewnňtrznych. Po stronie zewnňtrznej deskowania ustawia siň zewnňtrzny kŃtownik naroŨny a obok niego 
po jednej pğycie standardowej z kaŨdej strony. W dalszej kolejnoŜci w deskowaniu zewnňtrznym i 
wewnňtrznym montuje siň pğyty kotwione lub dŦwigary ceowe. W zaleŨnoŜci od gruboŜci Ŝcian przed 
montaŨem pğyt na deskowaniu zewnňtrznym i wewnňtrznym mogŃ byĺ stosowane pğyty o mağej szerokoŜci 
lub pyty wyr·wnawcze Ŝcienne.  Maksymalna odlegğoŜĺ zewnňtrzna kŃtownika  naroŨnego od osi pğyty 
kotwionej lub dŦwigara ceowego wynosi 80 cm. 
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Pğyty standardowe 

 
 

Zewnňtrzny kŃtownik 
naroŨny 

 
 
 
 
 
 
 

Obejma do sğup·w 
 
 

ĞŃcznik STAL-Form 
 

 
Gğowica U-Form 

 
 
 

Podpora uchylna 

 
 
 
 
 
 
 
 

Miejsce ğŃczenia 
naroŨnik·w 
przesuniňte w 
stosunku do pğyty 

 
 
 

Obejma w pobliŨu 
kaŨdego miejsca 
ğŃczenia pğyt 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Deskowanie słupów. 

Do zadeskowania sğup·w uŨywa siň pğyt standardowych, zewnňtrznych kŃtownik·w naroŨnych oraz 
obejm. Elementy te spinane sŃ przy pomocy zwornik·w giňtych oraz klin·w. Deskowanie sğupa naleŨy 
usztywniĺ obejmami na g·rze i na dole w pobliŨu ğŃczenia pğyt. Po wykonaniu zadeskowania naleŨy 
podeprzeĺ je podporami uchylnymi z gğowicami U-Form lub czterema stojakami podporowymi 
wyk onanym i z krawňdziak·w. Podpor y uchy ln e n a l eŨy k o t w iĺ d o podğoŨa .  
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Parcie betonu w zależności od prędkości betonowania w temperaturze 5
o 
C 

 
 
 

 
0 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

83,5 
86,8 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
80,3 

 
 
 
 
 
 
 
 
69,6 

 

 
 
 
 
 
 
59,2 

 
 
 
 
 
48,7 

 

 
 
 
38,3 

 
 
27,9 

 
50 
 
100 
 
150 
 
200 
 
250 
 
300 
 
350 
 
400 
 
450 

 

 
90,0  80,0  70,0  60,0  50,0  40,0  36,0   30,0  20,0  10,0  0 

 
500 

 

 
PrňdkoŜĺ betonowania 

 

Parcie betonu (kPa) 

 
 

Parcie betonu w zależności od prędkości betonowania w temperaturze 15
o 
C 

 
 
 
 

0 

 
50 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

PrňdkoŜĺ betonowania 

 
 
 
 
 
60,3 

62,6 
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Wymagania w zakresie bezpieczeństwa. 
 

 
 
 
 

Poza og·lnie obowiŃzujŃcymi w budownictwie przepisami BHP naleŨy zwr·ciĺ szczeg·lnŃ 

uwagň na nastňpujŃce zagadnienia: 

 
1. Nadz·r techniczny zobowiŃzany jest do organizowania, przygotowania i prowadzenia rob·t 

zgodnie z zasadami i przepisami BHP a w szczeg·lnoŜci do przestrzegania i stosowania: 

- odpowiednich urzŃdzeŒ ochronnych i zabezpieczajŃcych, 

- instrukcji montaŨu deskowaŒ, 

- ochrony osobistej (kask·w, pas·w bezpieczeŒstwa itp.) 

2. Wznoszenie obiekt·w lub ich czňŜci w technologii monolitycznej powinno byĺ realizowane na 

podstawie uprzednio opracowanego projektu organizacji i technologii budowy. 

3. Do pracy przy montaŨu i demontaŨu deskowaŒ oraz przy robotach betonowych naleŨy 

zatrudniaĺ tylko pracownik·w przeszkolonych i speğniajŃcych wymogi zdrowotne, jakie sŃ 

wymagane przy pracy na wysokoŜci. 

4. Wszystkie osoby przebywajŃce na terenie budowy zobowiŃzane sŃ do 

bezwzglňdnego uŨywania heğm·w ochronnych. 

5.  Obszar zagroŨony, np. skutkami spadania z g·ry przedmiot·w lub materiağ·w naleŨy skutecznie 

zabezpieczyĺ m.in. przez: 

- ogrodzenie obszaru zagroŨonego i odpowiednie jego oznakowanie, 

- zastosowanie zadaszeŒ (daszk·w) ochronnych 

Strefa objňta szczeg·lnŃ ochronŃ powinna byĺ dostosowana do wysokoŜci, na kt·rej znajdujŃ 

siň stanowiska pracy mogŃce stanowiĺ zagroŨenia j.w. nie moŨe wynosiĺ ona mniej nià 1/10 tej 

wysokoŜci (jednak nie mniej nià 6 m). 

6. Przed rozpoczňciem betonowania naleŨy dokğadnie sprawdziĺ deskowania zwracajŃc 

szczeg·lnŃ uwagň na: 

- iloŜĺ i rozstaw ŜciŃg·w, 

- zamocowanie element·w stabilizujŃcych, 

- zabezpieczenie antyadhezyjne powierzchni roboczych deskowaŒ 

7. Po kaŨdym przestawieniu deskowaŒ na nowŃ dziağkň roboczŃ a przed rozpoczňciem rob·t na 

pomostach, naleŨy sprawdziĺ prawidğowoŜĺ zamocowania wspornik·w i barierek pomost·w 

roboczych i komunikacyjnych. 

8.  CiŃgi komunikacyjne utworzone przez pomosty powinny byĺ uzupeğnione pomostami 

naroŨnymi dla umoŨliwienia przejňcia przez naroŨniki budynku. W przypadku ñŜlepegoò 

zakoŒczenia pomostu powinien byĺ on zabezpieczony poprzecznŃ barierkŃ. 

9. Na pomoŜcie deskowania nie powinno przebywaĺ jednoczeŜnie wiňcej os·b jak to wynika z 
dopuszczalnego obciŃŨenia pomostu. 

10. Pozostawienie na pomostach roboczych materiağ·w i narzňdzi po zakoŒczonej pracy jest 

zabronione. 

11. Jednoczesna praca na dw·ch pomostach roboczych znajdujŃcych siň w jednym pionie jest 

dozwolona pod warunkiem zastosowania odpowiedniego zabezpieczenia np. szczelnego 

daszka ochronnego. 

12. Przed przestawieniem deskowaŒ naleŨy sprawdziĺ, czy na pomoŜcie nie znajdujŃ siň luŦne 

czňŜci, kt·re mogğyby spaŜĺ w czasie transportu. 
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13. Przy stosowaniu podp·r naleŨy przestrzegaĺ nastňpujŃcych wymagaŒ: 

- obciŃŨenia dziağajŃce na elementy podporowe powinny byĺ przekazywane na grunt za 

poŜrednictwem podwalin o takiej powierzchni, przy kt·rej naprňŨenia i osiadanie nie 

przekraczajŃ dopuszczalnych granic, 

- w Ũadnym przypadku nie naleŨy podkğadaĺ pod podpory luŦnych cegieğ, kamieni lub innych 

materiağ·w budowlanych, z uwagi na to, Ũe noŜne elementy podp·r sŃ atestowane przez 

wytw·rcň, niedopuszczalne jest w przypadku zgubienia lub zuŨycia niekt·rych czňŜci 

zastŃpienie ich przez elementy wykonane we wğasnym zakresie np. sworznie 

14.   Betonowanie powinno przebiegaĺ przy zachowaniu nastňpujŃcych wymagaŒ: 

- w czasie ukğadania i zagňszczania betonu naleŨy stale obserwowaĺ zachowanie siň 

deskowaŒ, element·w podporowych i stabilizujŃcych, 

- szybkoŜĺ i wysokoŜĺ wypeğnienia deskowaŒ betonem nie powinno przekraczaĺ okreŜlonych w 

projekcie zadeskowania parametr·w betonowania, w przypadku braku projektu 

zadeskowania szybkoŜĺ betonowania powinna byĺ dostosowana do wytrzymağoŜci i 

sztywnoŜci deskowania. 

15.   W trakcie rozdeskowania zabrania siň odrywaĺ deskowania od Ŝcian za pomocŃ Ũurawia. 

16.   Rozdeskowanie konstrukcji moŨe nastŃpiĺ jedynie po osiŃgniňciu przez beton odpowiedniej 

wytrzymağoŜci. Termin rozdeskowania okreŜla nadz·r budowy. 

17.  Deskowanie powinno byĺ zawsze zabezpieczone przed parciem wiatru przy pomocy podp·r i 
odciŃg·w linowych lub ğaŒcuchowych. 

18.  Deskowanie powinno byĺ sprawdzane okresowo. 

19. Oczyszczanie i powlekanie deskowaŒ Ŝrodkiem adhezyjnym moŨe nastŃpiĺ jedynie po 

wğaŜciwym zabezpieczeniu zespoğ·w przed ich wywr·ceniem. 

20.  Przy stosowaniu Ŝrodk·w antyadhezyjnych naleŨy zachowaĺ wymagane zabezpieczenie oraz 

postňpowanie wykluczajŃce moŨliwoŜĺ powstania zatruĺ lub chor·b.  


